
zum gleichen Zwecke beniitzten Reagentien, der  
mir das Verfahren einer eingehenden Priifung 
wert erscheinen IieB. Uber die Resultate dieser 
Versuche werde ich an anderer Stelle berichten. 

Bei Besprechung der  S c h a r d i n g e r s c h e n  
Reaktion iihersieht S i e g f e l d ,  daB ich mich 
bereits vor ihm mit derselben beschaftigt nnd 
auch die Resultate meiner Versuche veriiffent- 
licht habe'"). S c h a r d i n g e r  erwihnt,  daB sich 
neutrale oder nlkdische Reaktion fdrdernd fiir das 
Eintreten der  Entfirbungserscheinungen erweist. 
Ich habe aber (1. c.) gefunden, dall eine Milch, 
wenn man sie alkalisch macht, die von S c h a r -  
d i n  g e r  als Unterscheidungsmerkmde zwischen 
roher und gekochter Milch angegebenen Ent- 
firbungserscheinungen gibt, n i c h t  n u r  w e n n  
s i e  u n g e k o c h t ,  s o n d e r n  a u c h  w e n n  s i e  
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Verfasser hatten sich die Aufgabe gestellt, speziell 
jene Eigenschafteu der Braunkohle nhher zu stu- 
dieren, durch welche sie sich in chemischer Hin- 
sicht von der Steinkohle beeonders unterscheidet. 
Es sind bereits verschiedene Merkmale f ir  die 
Untrracheidung von Steinkohle und Braunkohle 
angegeben worden. Schon in der prozentischen 
Zusammensetzung hat man einen gewissen An- 
haltspunkt fiir die Beurteilung, da bei Braunkohlen 
der Kohlenstoffgehalt meist niedriger, der Sauer- 
stoffgehalt relativ h6her wie bei der Steinkohle ist. 
Die Destillationsprodukte der Steinkohlen reagieren 
steta lasiscb, jene der Braonkohlen meist sauer. 
Anch die Hygroskopizitiit bildet ein Unterschei- 
dungsmerkmal. Ganz besonders ebarakteristisch 
giIt bei Braunkohleu das Verbalten gegen Alkali- 
huge, welche beim Erwirmen mit der gepulverten 
Probe sich mehr oder minder intensiv braun fiirbt. 
Doch sollen auch echte Steinkohlen (z. B. englische) 
diese Reaktion zeigen. 

Verfasser untersuchten zunichst qualitativ die 
alkalil6slichen Substanzen von Braunkohlen ver- 
schiedenen Alters, zweier Pechkohlen von tief- 
schwarzer Farbe und glinzendem, muscheligem 
Bruche und einer hellbraonen, lignitischen Braun- 
kohle, die noch den Eabitus des Holzes erkennen 
l ick  Die gepulverten Kohlen wurden zunichst 
direkt mit 10-proz. Kalilauge erwirmt, die braun- 
gefiirbten kcsungen nach der Filtration rnit Salz- 
siure im Uberschnsse verselet, der braunflockige 
Niederschlag abhltriert und mit heillem Wasser 
ausgawaschen. Die nach dem Trocknen erhaltenen 
kalil6slichen Substanzen l6sten sich fast vollstiindig 
in Ammoniak und Natriumcnrbunatlosuog, teil- 
weise in Natriumacetat und Schwefelnatrium. Es 
wurden d u n  die gepulverten Braunkohlen vor der 
Behandlung- mit Kalilauge mit Alkohol und hier- 
auf mit Ather im S o x  hletschen Extraktions- 

Braun- nnd Steinkohle. 
Berg- u. Hiittenw. 51, 310.) 

lo) Milch-Ztg. 1903, No. 9, S. 129-131. 

g e k o c h t  ist.  Ich habe auch darauf hingewiesen, 
da5 nicht dem Schwefelwasserstoff, wie S c h a r -  
d i n g e r  annimmt, sondern wahrscheinlich dem 
Milchzucker bei den beschriebenen Reduktions- 
erscheinungen eine Rolle zukommt. Die  S c h a r -  
d i n g e r s c h e  Reaktion wurde also von mir boreits 
vor S i e g f e l d  als unbrauchbar erkl8rt. 

Ich habe vorstehende Angaben f i r  not- 
wendig erachtet, weil ich annehme, dall S i e g -  
f e  Id  verschiedene Literaturangaben aus Refe- 
raten und nicht aus den betr. Originalarbeiten 
entnommen ha t  (was j a  auch die Hinweise auf 
die Literatur bestitigen), ferner weil demselben 
einige Arbeiten auf diesem Gebiete nicht bekannt 
gewesen zu sein scheinen; auf diese hinzuweisen 
und einzelne Angaben richtig zu stellen, ist der  
Zweck der vorstehenden Zeilen. 

apparat extrahiert und der Riickstand erst mit 
Kalilauge wie friiher behandelt; die aos der L6- 
sung gefiillten , kalil6slichen Substanzen nochmals 
in Kalilauge g e l k t  und wieder mit SaIzsHure ge- 
fillt .  Die nach dem Trocknen erhaltenen kali- 
l6slichen Substanzen sind in 96-proz. Alkohol 
teilweise I6slich. Da die beiden Braunkohlen vor der 
Behandlung mit Kalilange mit Alkohol und Ather 
extrahiert worden waren, so ist der in Alkohol 
l6sliche Bestandteil der kalil6slichen Substanzen 
kein in der urspriinglichen Braunkohle selbst ant- 
haltenes Produkt, sondern ein bei der Bebandlung 
mit Kalilauge entstandenes Spdtungsprodokt, das 
in der Braunkohle in der Form einer ester- oder 
lactonartigen Verbindung enthalten sein diirfte. 
E e r z hat bereits friiher aus dem alkalil6slichen 
Teil einer Braunkohle des siidlichen Bayero durch 
Behandlung mit Weingeist zwei Substanzen, die 
Carboulmiosiiure und die Carbohuminsiiure, her- 
gestellt und deren Zusammensetzung ermittelt. 

Der nach der Digeation der Braunkohle mit 
Kalilauge verbliebene Riickstand wurde nun rnit 
verdiinnter Salpetersaure (1 Teil konz. Salpeter- 
siure, 9 Teile Wasser) bei miiDigem Erwbmen 
behandelt. Es tritt eine stiirmische Reaktion ein ; 
die resultierende rotgefirbte Fliissigkeit wurde von 
dem ebenfalls rotgefhrbten Riickstand durch Fil- 
tration getrennt. Letzterer l6st sich zum groBen 
Teile in starkem Alkohol und zwar wurden von 
10 g des lufttrockenen, alkaliunl6slichen Teiles der 
lignitischeu Braunkohle nach der Behandlung mit 
Salpetersiure (1 : 9) ca. 5 g der in Alkohol 16s- 
lichen und ca. 1 g der in Alkohol unl6slichen 
Siibstanz erhalten. Die in der salpetersauren, 
roten L6sung gelbste Substanz wurde ebenfalls 
nach vorhergehender Neutralisa$on mit Baryum- 
carbonat durch Fillung mit Atzbaryt nnd Zer- 
setzung der Baryumverbinduog mittels Schwefel- 
siiure als eine Masse Ton hellockergelber Farbe 
plewonnen. 

Es wurde nun versucht, aoch die urspriiog- 
lichen Braunkohlen rnit derselben verdhnnten 
Salpetersiure (spez. Gew. 1,055) zu behandelo. 
Sowohl die Pechkohle als aoch die lignitische 
Kohle ergaben beim Kochen mit der verdiionten 



Salpetersiure intensiv rotgefiirbto Lbsnngen. Der 
erhaltene Riickstand war aber bei Einhaltung der 
gleichen Verhiltnisse mehr oder weniger stalk 
verindert nnd enthielt auch verechiedene groDe 
Mengen an in starkem Alkohol lbslicher Snbstanz, 
j e  nach der Art der engewendeten Kohle. 

Verschiedene Proben von S t e i n  k o h l e n ,  ver- 
gleichsweise mit verdiinnter Salpetersiure (spez. 
Gew. 1,055) behandelt, zeigten anch nach mehr- 
stiindiger Einwirkung keine sichtbare Veriindo- 
rung. Die Steinkohlenproben blieben hierbei 
von gleichmilig schwarzer Farbe, die filtrierte 
L6sung war entweder farblos oder nur schwach 
gelblich von gelbsten Mineralbestandteilen (Eisen- 
oxyd) gefirbt. S t e i n k o h l e  z e i g t  d e m n a o h  e in  
v o 11s tin d i g a n  d e r  e 8 Ve r h a  1 t e n  g e g  e n ii bo r 
v e r d i i n n t e r  S a l p e t e r s i i u r e  ( 1  : 9)  in  d e r  
W'8 rme  a l s  B r a u n k o h l e  u n d  b i l d e t  d i e s  e i n  
c h a r a k t e r i s t i s c h e s  U n t e r s c h o i d n n g s m e r k -  
ma1 z w i s c h e n  S t e i n k o h l e  u n d  B r a u n k o h l e .  

Verf. weisen anch anf von ihnen beobachtate, 
interessante Ausnahmsfille hin, bei welchen durch 
iul3ere Einfliisse veriinderte Braunkohlen ein ab- 
weiohendes Verhalten zeigten. Eine als ,,An- 
thraoitY bezeichnete Braunkohle ans T u l l i n g -  
g r a b e n  bei Leoben, von glinzend schwarzem, 
mnschligem Bruch, die durch einen Grubenbrand 
eine auch sichtbare Verinderung erlitt, zeigte bei 
der Behandlung mit der verdiinnten Salpetersilure 
ganz analog wie die Steinkohlen gar keine Ver- 
inderung; die Fliissigkeit blieb farblos. Braun- 
kohle aus derselben Grnbe, die aber dem Grnben- 
brand nicht ausgesetzt war, zeigte dagegen das 
normale Verhalten gegen verdiinnte Salpetersiure, 
gab also hierbei eine rotgefiirbte LBsung, beim 
Erwirmen mit Kalilange eine tief dunkolbraun 
gefirbte LBsung. Vom sogenannten ,,Anthracit' 
wurde anch mittels Kalilauge nichta in LBsung 
gebracht. Eine andere Braunkohle aus F o h n s -  
d o r f  in Steiermark, die a u  zweierlei Schichten, 
glinzenden und matten, bestand, zeigte verschie- 
denes Verhalten der beiden Schichten, indem eine 
Probe des gliinzend schwarzen Teiles mit ver- 
diinnter Salpetersiure eine intensiv rotgefilrbte 
LBsnng gab, wihrend die mattschwarzen Schichten 
nur  hulerst schwachgelb gefiirbte Fliissigkeiten 
ergaben. Das Verhalten gegeniiber Kalilauge 
stimmte damit iiberein. Dagegen zeigte die Pech- 
kohle von den Brncher Werken, durch welche, 
wie angenommen wird, ein Phonolithdurchbruch 
erfolgt sein SOH, das normale Verhalten der Brann- 
kohle, gab also bei der Behandlung mit der ver- 
diinnten Salpetersaure eine rotgefhrbte Lbsung. 
Mit einiger Sicherheit kann gesagt werden, daO 
Braunkohle, h6herer Temperatnr nnter bestimmten 
Umstinden ansgesetzt, sich in der Weise ver- 
indert, d a l  einzelne der fiir Brannkohlen charak- 
teristischen Reaktionen nunmehr nicht mehr er- 
halten werden und das Produkt gegen Alkalilauge 
sowie gegen verdiinnte Salpetersiure ein iihnliches 
Verhalten zeigt wie Steinkohle. Es bleibt aber 
nach wie vor zweifelhaft, ob unter bestimmten 
Umstinden hBhere Temperataren eine Umwand- 
lung von Braunkohlen i n  Steinkohlen bewirkt 
haben kBnnten. 

Reine Cellulose gibt beim Kochen mit ver- 
diinnter Salpetersiluro von der angegebenen Kon- 

zentration eine farblose Fliissigkeit, wiihrend SBge- 
fipine anfangs rotgelb gefarbt werden, nach einiger 
Zeit aber ebenso wie die Fliissigkeit eine zitronen- 
gelbe Farbe annehmen. Wilhrend also reine Celln- 
lose bei der Behandlung mit verdiinnter Salpeter- 
siiure keine gefirbte Fliissigkeit gibt, entstehen 
a m  den Ligninsubstanzen gefiirbte Produkte. Eine 
Probe von Torf gab mit verdinnter Salpetersiure 
eine rotgefarbte Lbsung, whhrend bei einem Holz- 
kohlenpulver keine Pirbung der Fliissigkeit eintrat. 

Das verschiedene Verhalten der Brann- nnd 
Steinkohle gegen verdiinnto Salpetersiiure kBnnte 
f i r  den qualitativen Nachweis von Braunkohle in 
einem Gemiscb beider Kohlen als Pnlver oder Fein- 
gries Verwendnng finden. Nach vorgenommenen 
Versnchen konnten auf diese Weise noch 10 Proz. 
Pechkohle bez. 5 Proz. Lignitkohle in Gemischen 
mit Steinkohlenpulver erkannt worden. Dz. 

Fr. Lllnnann jnn. Die tliorinischen Vorgiinge 
(Stahl u. Eisen 93,433,515.) 

Die Gaserzeuger heben bei allen gr6Oeren Be- 
trieben, welche hohe Temperaturen erfordern, die 
gew6hnliche Rostfenernng verdringt. Seit etwa 
15 Jahren werden die Gase der Generatoren auch 
in Gasmaschinen verwendet, also onmittelbar in 
ICraft nmgesetzt. Bei der zunehmeoden Bedentung 
der Gasmaschinen, die schon mit mehr als 1000 PS 
gebaut werden, nnd der M6glichkeit der Ver- 
dringung der Dampfkessel durch die Gaserzeuger 
ist die Kenntnis der thermischen Vorginge in den 
letzteren von weitgehendem Interesse. Man unter- 
scheidet f i r  die Verwendung in Gaserzeogern 
en t g a s t e  Brennmaterialien, wie Holzkohlen nod 
Koks, und n i c h t  e n t g a s t e ,  wie Steinkohlen, 
Braunkohlen, Torf, Bolz u. s. w. Dio ersteren 
lassen sich am leichtesten und sichersten in den 
Gaserzeugern in Gase von hohem Wirmeeffekt 
umwandeln. Bei der Umwandlung von nicht 
entgasten Brennmaterialien i n  Heizgase miissen 
zwei Prozesse, die Entgasung nod die Ver- 
gasung, vorgen'ommen werden ; hierbei wird bei 
der Entgasung Wirmo verbraucht, bei der 
Vergasung (ohne Einfiihrung von Wasserdampf 
u. s. w.) nur Whrme erzeugt und keine ver- 
braucht. Bei der Entgasnng wirkt atmosphiri- 
sche Luft schidlich, wihrend die Vergasung 
nnr nnter Zufiihrung von geniigender Loft m6g- 
lich ist. Um die Temperatur im Gaserzeuger zu 
vermindern, b l k t  man mit der atm. Luft Wasser- 
dampf in den Gaserzeuger. Wenn Kohlenstoff 
in Luft in einer Temperatnr unter 10000 ver- 
brannt wird , bildet sich zunachst Kohlensilure, 
welche nur  dann vollstiodig zu Kohlenoxyd redn- 
ziert wird, wenn der Kohlenstoff, dnrch welchen 
sie anfsteigen muB, mindestens 1100 bis 12000 
heil  ist. Die Rcduktion der Kohlensinre an 
RohlenoxyJ ist also nicht vollatindig, wenn die 
Temperatur der hcheren Brennmaterialschicht unter 
1000°  erniedrigt w i d ,  was leicht durch Ein- 
fiihrung voo Wasserdampf geschieht, menu dieser 
an dorselben Stelle wie die Luft eingefiihrt 
wird. Die Einfiihrung von Wasserdampf in 
den Gaserzeuger kann nur dann vorteilhaft 
wirkeo, wenn man trotzdem kohlenshrefreie, also 
bessere und wesentlich kiiltere Gase erzeugen kann. 
Mit den im Geblkegenerator erseugten wasserstoff- 

im (fasereenger. 
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haltigen Gasen kann theoretisch die h6chsta Tem- 
peratur von 19890 erzielt werden, welche nicht 
um sehr viel hirher ist als die mit gewirhnlichem 
Generatorgas zu erzielende Temperatur von 19530. 
Es ist dies daranf zuriickzofiihren, dall die spe- 
zifische WHrme des Wasserdampfes, welcher bei 
der Verbrennung des Weeserstoffes gebildet wird, 
doppelt 80 hoch ist, als diejenige der Kohlensaure, 
ond daB die wasserstoff haltigen Generatorgaae 
einen wesentlich hirheren Rohlensiuregehalt auf- 
weisen, a h  besonders die mit hirherem Winddruck 
betriebenen Gaserzeuger. Nach gemachten Beob- 
achtungen bei der Anwendung von wasserstoff- 
haltigen Gasgemischen in Gasmaschinen sol1 sich 
die Entziindung sehr viel rascher fortpflanzen, als 
in einem Gemische, welches nor Kohlenoxyd als 
brennbares Gas enthklt, was auch mit einschliigi- 
gen Versuchen von B u n s e n  in Ubereinstimmung 
steht. Nach neueren Versuchen von B o r c h e r s  
verbrennt der Wasserstoff bei sehr hohen Tem- 
peratoren, iiber 20000, nicht mehr. Verf. be- 
trachtet die thermischen Vorghge  im Gaserzeuger 
f i r  die folgenden Fille:  1. Einfiihrung von nur 
atmosphiirischer Luft;  2. Einfiihrung von atmo- 
sphirischer Luft und Wasserdampf; 3. Einfiihrung 
von atmosphkrischer Luft und Hochofengas ; 
4. Einfiihrung von saoerstoffreicher oder Lindeluft 
und Wasserdampf; 5. Einfiihrung vou sauerstoff- 
reicher oder Lindeluft und Hochofengas. Ferner 
wird auch die Regenerierung der Feuerungsabgase 
und die Verbesserung der Hochofengichtgase durch 
Einleiten in den Generator in Betracht gezogen. 
Verf. kommt xu dem Schlusse, da13 von den ver- 
schiedenen Heizgasarten das G e n e r a t o r g a s  vor- 
zuziehen ist. Der Betrieb der Generatoren ist 
am wenigsten St6rungen ausgesetzt, besonders 
wenn die zwei Phasen des Prozesses: C + 0, = CO, 
und CO, + C = 2 CO in getrennte B u m e  ver- 
legt werden. Das eigentliche W a s s e r g a s  er- 
fordert fiir seine Bereitung komplizierte Apparate 
und besondera geschulte Arbeiter. Bei Einfiihrung 
von Lindeluft in die Generatoren kaun man ein 
Gas von so gesteigertem Heizeffekt herstellen, daB 
ea als Leuchtgas (in Auerbreunern oder carburiert) 
verwendet werden kann. Betreffa der nkheren 
Details der angestellten Berechnungen mu8 anf 
das Originul verwiesen werden. Dz. 

E. Banr nnd A. Glaessner. Ueber die Einwirknng 
yon Kohlenstoff, Kohlenoxyd nnd Kohlen- 
shre  anf das Eisen nnd seine Oxyde. (Stahl 
und Eisen 23, 556.) 

Verfasser haben die beiden Gleichgewichte 

F e  0 + CO Z F e  + CO, 
nnd 

Fe, 0, -+ CO 2 3 F e  0 + CO, 

untersucht, d. h. festgestellt, welches Konzentrations- 

verhiltnis ~ bei verschiedenen Temperatureo 
mit  Fe  0 und Fe bez. mit Fe, 0, und F e  0 im 
Gleichgewichte ist. Die Versoche wurden in einem 
einseitig geschlossenen Porzellanrohr durchgefiihrt. 
Dieses wurde mit einem diinnen Platindraht nm- 
wickelt, durch welchen der elektrische Strom der 
Liuhtleitung, durch einen vorgeschalteten Wider- 

co 
CO, 

itand reguliert, hindurchgeschickt wurde. Ein im 
Rohr befindliches Porzellanschiffchen wurde einmal 
n i t  einem Gemenge von F e O  und Fe, 0,, ein 
mdermal mit Fe, F e O  beschickt nnd diese Sub- 
stanzen abwechselnd mit Kohlenoxyd und Kohlen- 
r h r e  bei derselben Temperatur behandelt und 
oach bestimmten Zeiten das Gas analysiert. Die 
Untersuchung wnrde f ir  Temperaturen von 3300 
bis 99GO ausgefiihrt, die so erhaltenen Wer te  in 
ein Koordinationssystem eingetragen. - Der bei 
Anwesenheit gewisser K6rper stattfindende ProzeD 
2 CO = CO, + C verliuft auch nicht vollstindig, 
Bondern fiihrt zu einem Gleichgewichte. Da  hier 
cwei Phasen nnd zwai Bestandteile, also nach der 
Phasenlehre zwei Freiheiten vorhanden sind, so 
erhilt man f i r  verschiedene Temperaturen ver- 
d i e d e n e  Werte f i r  das Ronzentrationsverhil~nis 
co 

Verfasser ziehen auch die von Bou- 
douard ' )  friiher erhaltenen Versuchsergebnisse in 
Betracht. Bus den angestellten Versnchen lassen 
Kich eine Reihe praktischer Folgerongen ziehen. 
Zunkbst Iillt sich erkennen, da9 das Auftreten 
von pnlverf6rmiger Kohle, welches zo schweren 
StBrungen des Hocbofenbetriebes Veranlassung 
geben kann, nur unterhalb 6850 vorkommen und 
nor durch Staigerong der Temperator vermiaden 
werden kann, weil oberhalb 685O die Reaktion im 
folgenden Sinne verliiuft: FeO + C 3 Fe  + CO. 
Die Reduktion des Eisenoxyds fiihrt iiber Eisen- 
oxyduloxyd und Eisenoxydul zu metallischem Eisen ; 
nird die Reduzierbarkeit eines Oxydes durch den 
geringsten Gehalt an Kohlenoxyd, den das Gas 
haben moll, um noch redozierend zu wirken, 
charakterisiert, so muD das Eisenoxyd als am 
leichtesten, Eisenoxyduloxyd als schwerer und Eisen- 
oxydul als am schwersten reduzierbar bezeichnet 
werdeu. Eisenoxyduloxyd n i rd  am schwersten bei 
etwa 5000 und bei h6herer Temperatur bedeutend 
leichter rednziert, Eisenoxydul ist am leichtesten 
bei etwa 700° reduzierbar. Verfasser vergleichen 
nun die von ihnen erhaltenen Resultate rnit den 
Angaben verschiedener Lehrbiicher nnd der vor- 
handenen Literatur und weisen einerseits auf 
einige Widerspriiche, andererseits auf mit  ihren 
Versuchsergebnissen iibereinstimmende Angaben 
friiherer Forscher hin. Dz. 

Schilling. Ueber die dnrch dlts Hlingen der 
Qichten veranlaBten Hochofenexplosionen. 
(Stahl u; Eisen 23, 623.) 

Verfasser versucht anlilllich der in Hattingen 
stattgefundenen Hochofenexplosion die Frage zu 
beantworten, was die Veranlassong dieser Explosion 
geweseu sei nnd wie sich solche Vorkommnisse in 
Zukunft vermeiden lassen. E r  beschreibt roniichst 
die Wirkung und die Verheerongen dieser Explosion 
sowie auch eine Reihe friiher stattgefundener F&lle. 
O s a n n  beniitzte die Tatsache, daD bei einer Tem- 
peratur von 400 bis 600° Kohlenoxyd bei An- 
wesenheit von Eisenoxyd in CO, und C zerlegt 
wird, om eine neue Theorie f i r  das Hangen der 
Gichten aufzustellen. Nach derselben sol1 der 
feine Kohlenstoff die Eisensteine umhiillen und 
durch spiltere Einwirkung auf die Oxyde eine 

__  c..,;. 
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raschere Rednktion herbeifiihren. Nach der An- 
sicht des Verfasaers ist ea nicht anzunehmen, dall 
ein Hochofen dadurch znm Hgogen vernrsacht 
werden konnte, da die Schmelzmassen sich bei 
flottem H6chofengange rasch durch dime Tem- 
peratorzone bewegen, andererseits der aus den 
Gasen abgeschiedene Kohlenstoff als ungemein 
feiner Kbrper nicht im stande ist, an den in Be- 
wegung befindlichen Yassen haften zn bleiben. 
Verf. ist vielmehr der Ansicht, dell die Aus- 
scheidung des Kohlensfoffa aos dem Kohlenoxyd 
stets die Folge des Hiingens nnd nicht die Ureache 
sei, indem beim Hilngen des Ofens die Gase, 
welche die in vollstindiger Ruhe befindliche 
Schmehmasse durchstreichen, Zeit genug haben, 
diese Reaktion zu vollziehen. J e  feiner die Erze 
siod, desto mehr Kohlenstoff wird aus dem Rohlen- 
oxyd abgeschieden. Bei lkngerem Hingen nnd 
dadorch steigender Temperator findet diese Re- 
aktion i s  hbherer Ofenlage statt, nnd man erhillt 
im Ofen verschieden starke Schichten, die mit 
feinem Kohlenstoff durchsetzt sind. Beim Fallen 
des Ofens fsllt auch der Kohlenstoff in eine tiefere, 
wirmere Zone, nimmt rasch die hbhere Temperator 
an und zerlegL bei Einwirkung auf die ebenfalls 
hoch erhitzten Gase die Kohleusiure und bildet 
Kohlenoxyd nach der Gleichung: C 0, + C = 2 C 0. 
Die Ursache der Explosion liegt nun darin, daI3 
aus einem Volumen CO, plbtzlich 2 Volumen CO 
entstehen. Diese Ansicht sucht der Verfasser 
durch selbst beobachtete und ihm mitgeteilte Fglle 
aus der Praxis zu stiitzen. Das Hingen der 
Ofen wird erst dann gefshrlich, wenn der Ofen 
unten normalen Gang annimmt und trotzdem 
h h g e n  bleibt. Wird nun weitergeblasen, so ent- 
stehen grbllere, gliihende Hohlriume; fillt  dann 
die Beschicknng in diese, so entstehen zuweilen 
die grol3en Explosionen. Behufs Vermeidnng der- 
selben empfiehlt der Verfmer,  den Schacht in 
saigeren Abstknden von 3/* bit! 1 m mit Lbchern 
zu versehen, in welchen Stangen sitzen bleiben, 
mittels welcher der Ort des Hiingens ermittelt 
werden kann. Ein kleines Quantum Dynamit 
oder Schiellpnlver geniigt dann, um den Ofen zum 
Fallen zu bringen, nor mu13 dieses Mittel bald 
angewendet und diirfen vorher keine groI3en Hohl- 
rkume geblasen werden. Dz. 

C. Killing. Znr Theorie des Gesgltihllchts. 
(Journ. Gasbeleucht. u. Wasservemorg. 46,445.) 

Die vorliegende Arbeit bringt Beweise fiir die 
von ihm vertretene Kontakttheorie. Verf. bringt 
den Nachweis experimentell, daI3 das Cer in den 
heil3en Flammengasen eine spezifische Tiltigkeit 
entwickelt, welche darin besteht, daI3 es die 
Strahlnng dea gliihenden KBrpers an8 reinem Thor 
nm etwa 14 Proz. erhbht, nnd dall die, Ver- 
brennungsgase eine dementsprechende EinbnIle an 
Wgrme erleiden. 

In dieser Titigkeit des Umformens von Wirme 
in Licht kann das Ceroxyd durch keine andere 
Edelerde ersetzt werden, wohl aber durch die 
Elemente der Platingroppe, welche die gleichen 
Strahlongserscheinungen wie das Ceroxyd hervor- 
rafen, nnd deren chemische Tiltigkeit als Saner- 
stoffobertrilger in allen Temperatnrstnfen, selbst bei 
den hbchsten Temperaturen, nachweisbar ist. -9. 

Pfeiirer. G1tihkorperfabr&atlon h Selbstbe- 
trleb der Useanstalten. (Journ. Gasbeleucht. 
u. Wasserversorg. 46, 465.) 

Verf. beschreibt ausfiihrlich die Gliihkbrper- 
fabrikatioo, wie sie seit iiber anderthalb Jahren 
vom Gaswerk Magdeburg selbst gehandhabt wird, 
nud macht auf die Vorteile aufmerksam, die den 
Gaswerken nach verschiedenen Richtnngen hin 
dnrch Gliihkbrperfabrikation im Selbstbetrieb ent- 
stehen. -9. 

0. Pfei!Yer. Znr Bestlmmnng des speziflsehen 
Qewichts von Lenchtgns. (Journ. Gasbeleucht. 
u. Wasservcrsorg. 46, 451.) 

Die von S c h i l l i n g  der Technik angepafite 
Bunsensche  Methode znr Bestimmung den spezi- 
fischen Gewichta von Gasen, bernhend auf den 
verschiedenen Ausstrbmungszeiten von Gas im 
Vergleich zu Luft beim Austreten in diinnem 
Strahl, verlangt ein ziemlich umstbdliches Aus- 
rechnen der Beobachtungswerte, welches die sonst 
so empfehlenswerte Bestimmung wenig beliebt 
macht. Man hat erst die nach Minuten und 
Seknnden beobachteten Zeiten in Sekunden umzu- 
wandeln, diese Zahlen ins Quadrat zu erheben 
nnd sodann die Quadrate ineinander zo dividieren. 
Verf. hat  ein Liniensystem entwerfen lassen, wel- 
ches in  der Abszisse die AusstrBmnngszeiten f i r  
Luft, in der Ordinate diejenigen fiir Gas enthglt; 
die Kreuzungspunkte der beiden Ablesungen be- 
zeichnen auf den schriig gezogenen Ordinaten das 
spezifische Gewicht des Gases. Die Tafel beriick- 
sichtigt nur die fiir Steinkohlengas vorkommenden 
Gewichte zwischen 0,35 und 0,43, welche bis znr 
vierten Dezimale abgelesen werden kirnnen , unter 
Interpolation der letzten. Vorau~setzung ist noch, 
dd die Ausstromungszeit der Luft nicht. iiber 
4 '  5" und nicht unter 3' 60" liegt; deswegen 
wird zuweilen eine Justiernng des S c h i l l i n g -  
schen Apparates nBtig, die Ferf. genaner be- 
schreibt. -9. 

Kordt. Antomathehe Kalkmftlhmnng be1 der 
Ammoniskwa9servererbeltnng. (Journ. Gas- 
beleucht. u. Wasserversorg. M, 375.) 

Der im Diisseldorfer Gaswerk seit mehreren Jahren 
eingefiihrte und mit gutem Erfolg arbeitende 
Apparat besteht aus einem iiber dem Kalkmilch- 
kasten dea Ammoniakabtreibeapparates auf einem 
sohmiedeeisernen Geriist montierten Kippgeflll, 
welches dorch das Gewicht des in geringer Menge 
zogefiihrten Wassers in schwingende Bewegung 
versetzt wird. Diese Bewegnng wird dnrch Hebel 
und Gestinge direkt auf den Plnngerkolben der 
Kalkpompe nnd zogleich ahf ein auf dem Boden 
des Kalkkastens befindliches Rihrwerk iibertragen. 
Die Hobzrhl der Pumpe hilngt von der Menge 
des zoflielienden Antriebswassers ab, die dnrch 
einen Hahn derartig geregelt wird, dall das 
Ammoniakwasser fast vollsthdig abgetrieben die 
Kolonnen verllflt. 

Bei einem Wesaerverbranch von etwa 1,5 cbm 
macht die Pumpe etwa 120-150 Hiibe stiindlich. 
Das Antriebswasser wird den Wasserkiihlern des 
Gaswerks entnommen und nachher zur Kessel- 
speisung verwendet. Bei der Herstellong von 
konzentriertem Ammoniakwasser kBnnte das zur 
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Kondensation der Ammoniskdiimpfe benntzte 
Kiihlwaeser znm Pompenantrieb mitverwendet 
werden. -9. 

6. BreniUard. Ueber e h  news Verfahren der 
Ollven6lgewinnnng. (Augsb. Soifens.-Ztg. 80, 

Dee Verfahren wird von der Soci6tk gkn6rale des 
huiles d'olive dn Sod Tnnisien aosgeftihrt nnd ist 
in der Hauptsache als eine Art Ansschmelzung bei 
gleichzeitiger Reinignng en bezeichnen. Die Oliven 
werden zn einem Brei zerkleinert, den man in 
einer Zisterne mit Sodal6snng nnd reinem Wasser 
vermischt, woranf man auf 30-400 C. erwbmt. 
Die Soda soll die Zellwandnngen lockern, sowie 
entfiirbend wirken. Gleichzeitig soll zu nicht niiher 
bezeichnetem Zwecke ein elektrischer Strom dnrch 
die Fliissigkeit geleitet werden. Nach 6 Stnnden 
iberli6t  man daa Ganze der Rnhe nnd zieht nach 
beendeter Scheidnng das anfschwimmende 01 in 
eine zweite Zisterne ab, in der Alannl6snng nnd 
Seewaaser neben Elektrizitiit das Oliven61 vBllig 
hell nnd klpr machen sollen. In  beiden Zisternen 
wird komprimierte Lnft eingeblasen, um die Massen 
in Miachong zn erhalten. Der Ertrag soll etwa 
97 Proz. vom theoretischen nnd das 61 ohne Fil- 
tration abeolnt Mar sein. Dadurch, d id  die An- 
wendnng von Pressen erspart wird, sollen such 
die Kosten geringere sein, als bei der gew6hn- 
lichen Methode. Besonders klar nnd vemtindlich 
sind die Angaben nicht, nnd es bleibt abznwarten, 
was an der Sache ist. Bo. 

364.) 

Die Verseifung des Petroleums nnd der Vaaellne. 
Nach R Q a l e  und nach Z e l i n s k y .  (Augsb. 
Seifens.-Ztg. 80, 256, 273.) 

Man verarbeitet ein Gemisch von 100 Gwtl. Pe- 
troleum oder Vaseline, 15 Gwtl. Walrat  nnd min- 
deatens 7,6 Qwtl. 15-griidiger Natronlange (D = 
1,116; 10,06 Proz. NaOE) im Siedekessel, indem 
man fortwHhrend in  gelindem Kochen erhiilt. So- 
bald dae Koahen beginnt, tritt onter heftigem Anf- 
schiinmen Emnleionsbildnng ein ; denn verliinft das 
Sieden rnhig weiter. Das verdampfende Wasser 
ersetzt man von Zeit zn Zeit dnrch 20-grkdige 
Lange (D = 1,162; 14,37 Proz. NaOH). Man 
konzentriert so lange weiter, bis die Fliissigkeit 
nicht mehr spritrt. Nun setzt man 12-16 Gwtl. 
Kochsalz zn nnd kocht weiter, bis ,,die gewiinschte 
Konsistenz" erreicht ist. Hieranf lHDt man er- 
kalten, zieht die Unterlange ab nnd heizt langsam 
an, wobei man 13-grsdige Lange (D = 1,l; 
4 6 8  Proz. NaOH) anfsprengt. Beim Sieden fangen 

die Maesen an zu steigen, werden immer wasser- 
b m e r  nnd hijren endlich ant zn schknmen. Jetzt 
iiberlillt man das Gsnze der Rnhe, so d a l  sich 
Unterlange nnd Seife scheiden. Die Seife m d  
dann noch kunstgerecht geschliffen werden, woranf 
man den K m e l  deckt und 15-20 Stnnden in 
Rnhe stehen IaSt. Die oberste nnd unterste 
Schicht der Seife ist nnbrauchbar, die mittlere rein 
nnd gut. 

Nach Ansicht von R Q a l e  soll bei diesem 
Verfahren der ans dem Walrat frei werdende 
Alkohol (bekanntlich Cetylalkohol C,,H,,OEl der 
Hanptmenge nach) eine Art  katalytische Wirkung 
anf die Kohlenwasserstoffe des Petroleums an.+ 
iiben nnd diese znr Umwandlnng in Alkohole ver- 
anlaasen; die Gesamtmenge der Alkohole soll dann 
aber zn Fettsfinre oxydiert werden, z. B. C,,H,,O + 2 0 = C,,H9.,0, + H,O. Abgesehen davon, daB 
Walrat ein recht teures Bohmaterial ffir die Seifen- 
fabrikation wkre, ist der Chemismns des R Q a l e -  
schen Verfahrens &nBsrst problematisch. Etwas 
!darer ist es in dieser Beziehnng mit der Methode 
von Z e l i n s k y  bestellt. Nach derselben sollen 
Erd6lfraktionen chloriert nnd dann in iitherischer 
L5snng dnrch Einwirknng von Magnesia nnd 
Kohlensanre in komplexe Magnesiumverbindnngen 
iibergefiihrt werden. Was man nnter den letzteren 
zn verstehen hat, ist allerdings nnr an8 der Be- 
hanptnng zu schlielen, dsll ans ihnen Wasser nnd 
Schwefelsiinre Skuren frei machen sollen. Man 
hiitte also die Reaktion sich etwa wie folgt zu 
denken (wobei R ein Alkoholradikal bedeutet nnd 
die Annahme gemffiht ist, d d  ein Yonochlor- 
snbstitntionsprodukt entstanden sei): 

6 RCH,Cl+ 2 RCH, + 7 MgO + 6 CO, = 
3 (RCH, C00)2Mg + (RCOD)2Mg+ 3MgC1, + 3H,O. 
Zelinsky gibt an, Siinren rnit n = 6 bis 10 er- 
halten zn haben, den Reihen C, Hh 0 2  nnd 
C, Hm-a 02 zngeh6rig. 

Ueber die Prillnng des Banhokes in Bewg anf 
seinen Hansschwamm - Keimgehalt. (Bau- 
materialienkonde 7, 320.) 

ICE wird folgendes einfache empirische Verfahren 
empfohlen: Von den Stammenden der Bauh6lzer 
abgeachnittene Probestiicke werden znnichst mit 
Wasser, dann mit Frnchteaft nnd schliellich mit 
verdiinnter AmmoniakePlzl6snng getrknkt, daranf 
in verschlossenen GefeDen an dnnkle nnd m a i g  
warme Orte gebracht. Etwa vorhandene Keime 
werden sich nnter diesen Verhiiltnissen bald zn 
einer dem Ange sichtbaren Form als Hansschwamm 

Bo . 

entwickeln. -9. 

Wirtschaftlich -gewerblicher Teil. 

Die Mineral-Indnstrie in der Tiirkei. 
A. Der Handelsattach6 der britischen Gesandt- 

schaft in Konstantinopel hat die ersch6pfenden 
Einzelberichte der Konsolarbeamten der ver- 
schiedenen Distrikte der Tiirkei zn einem Gesamt- 
bericht vereinigt, der dnrch daa Answllrtige Amt 
kirzlich ver6ffentlicht wnrde. Demselben ent- 

nehmen wir die folgenden Angaben. Die zahl- 
reichen Spnren bergbanlicher Tiitig?ait, die man 
in den verschiedenen Teilen der Tarkei nnd Klein- 
miens anfgefnnden hat, legen Zeugnis ab fhr das 
praktische Interme,  das friihere Generationen fiir 
die Gewinnnng von Mineralien genommen haben. 
Neoere Entdecknngen haben die geologieche Tat- 
sache ergeben, daB dorch mllchtige Umwfilznngen 




